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PRESENTACION

La Reforma Integral de la Educacion Media Superior se orienta a la construccién de un Sistema Nacional de Bachillerato, con los
propositos de conformar una identidad propia de este nivel educativo y lograr un perfil comdn del egresado en todos los subsistemas y
modalidades que lo constituyen, siempre dentro de un marco de pluralidad interinstitucional.

El perfil comun del bachiller se construye a partir de las once competencias genéricas, que se complementan con las profesionales y
las disciplinares basicas, las cuales favorecen la formacién integral del estudiante para su mejor desarrollo social, laboral y personal,
desde la posicion de la sustentabilidad y el humanismo.

En esta versién del programa de estudios se confirman, como eje principal de formacion, las estrategias centradas en el aprendizaje y
el enfoque de competencias; con el fin de que se tengan los recursos metodoldgicos necesarios para elaborar y aplicar en el aula los
médulos y submddulos.

El Gobierno de México y el Banco Interamericano de Desarrollo acordaron cofinanciar el Programa de Formacién de Recursos
Humanos basada en Competencias (PROFORHCOM), Fase IlI, cuyo objetivo general es contribuir a mejorar el nivel de competencia
de los egresados de educacién media superior en la formacién profesional técnica y, por esa via, sus posibilidades de empleabilidad.

La Coordinacion Sectorial de Desarrollo Académico (CoSDACc), de la Subsecretaria de Educacién Media Superior (SEMS), funge como
coordinadora técnica de estos trabajos; su contribucién tiene como propésito articular los esfuerzos interinstitucionales de la DGETA,
DGETI, DGECyTM, CECyYTE, CONALEP y DGCFT, para avanzar hacia esquemas cada vez mas cercanos a la dinamica productiva.

La estrategia para realizar la actualizacion e innovacion de la formacién profesional técnica es la constitucion de los Comités
Interinstitucionales de Formacién Profesional Técnica, integrados por profesores de las instituciones participantes, quienes tienen el
perfil académico y la experiencia profesional adecuados. El propésito principal de estos comités es el desarrollo de la propuesta
didactica mediante la atencion a las innovaciones pertinentes en el disefio de los programas de estudio, el desarrollo de material
didactico y la seleccion de materiales, herramientas y equipamiento, asi como la capacitacion técnica para cubrir el perfil profesional
del personal docente que imparte las carreras técnicas. Estos programas de estudios se integran con tres apartados generales:

1. Descripcién general de la carrera
2. Médulos que integran la carrera
3. Consideraciones para desarrollar los médulos de la formacién profesional



Cada uno de los modulos que integran la carrera técnica tiene competencias profesionales valoradas y reconocidas en el mercado
laboral, asi como la identificacion de los sitios de insercion, de acuerdo con el Sistema de Clasificacion Industrial de América del
Norte (SCIAN), ademas de la relacion de las ocupaciones segun la Clasificacién Mexicana de Ocupaciones (CMO), en las cuales
el egresado podra desarrollar sus competencias en el sector productivo. Asimismo se contd con la participacion de la Secretaria
del Trabajo y Previsién Social en la integracion de conceptos correspondientes al tema de productividad laboral incluidos
transversalmente en las competencias profesionales y, por medio de lecturas recomendadas, en el apartado de fuentes de
informacion.

En apartado de consideraciones para desarrollar los médulos de la formacion profesional se ofrecen consideraciones pedagogicas
y lineamientos metodoldgicos para que el profesor haga su planeacion especifica y la concrete en la elaboracion de las guias
didacticas por submaodulo, en las que tendra que considerar sus condiciones regionales, situacion del plantel, caracteristicas e
intereses del estudiante y sus propias habilidades docentes.

Dicha planeacion deberad caracterizarse por ser dindmica y propiciar el trabajo colaborativo, pues responde a situaciones
escolares, laborales y particulares del alumno, y comparte el disefio con los profesores del mismo plantel, o incluso de la region,
por medio de diversos mecanismos, como las academias. Esta propuesta de formacion profesional refleja un ejemplo que podran
analizar y compartir los profesores para producir sus propias guias didacticas, correspondientes a las carreras técnicas que se
ofrecen en su plantel.

Las modificaciones a los programas de estudio de las carreras técnicas favorecen la creacién de una estructura curricular flexible
gue permiten a los estudiantes participar en la toma de decisiones de manera que sean favorables a sus condiciones y
aspiraciones.






1.1. Estructura Curricular del Bachillerato Tecnolégico

(Acuerdo Secretarial 653)

ler. semestre 20. semestre 3er. semestre 40. semestre 50. semestre 60. semestre
p Geometria . - . . . a oF g
Algebra h . Geometria Analitica Calculo Diferencial Célculo Integral Probabilidad y Estadistica
y Trigonometria
4 horas 4 horas 4 horas 5 horas 5 horas
4 horas
Inglés | Inglés 11 Inglés I Inglés IV Inglés V Temas de Filosofia
3 horas 3 horas 3 horas 3 horas 5 horas 5 horas
. L . . . . Asignat déutica*
Quimica | Quimicall Biologia Fisica | Fisica ll S1ona u(rlai]gfi i
4 horas 4 horas 4 horas 4 horas 4 horas
5 horas
Tecnologias de ., . . . e
L Lectura, Expresion Oral - . Ciencia, Tecnologia, Asignatura propedéutica*
la Informacion y . Etica Ecologia R
L y Escrita Il Sociedad y Valores (1-12)*=
la Comunicacién 4 horas 4 horas
4 horas 4 horas 5 horas
3 horas
Légica
4 horas

Lectura, Expresion Oral
y Escrita |
4 horas

Areas propedéuticas

Fisico-matematica Econdémico-administrativa

Quimico-Biolégica Humanidades y ciencias sociales
1. Temas de Fisica 4. Temas de Administracion 7. Introduccion a la Bioguimica 10. Temas de Ciencias Sociales
2. Dibujo Técnico 5. Introduccién a la Economia 8.  Temas de Biologia Contemporanea 11. Literatura
3. Matematicas Aplicadas 6. Introduccion al Derecho 9.  Temas de Ciencias de la Salud 12. Historia

Componente de formacidn bésica Componente de formacion propedéutica - Componente de formacidn profesional

*Las asignaturas propedéuticas no tienen prerrequisitos de asignaturas o médulos previos.

*Las asignaturas propedéuticas no estan asociadas a médulos o carreras especificas del componente profesional.
**El alumno cursara dos asignaturas del area propedéutica que elija.

Nota: Para las carreras que ofrece la DGCFT, solamente se desarrollaran los Mddulos de Formacién Profesional.



1.2 Justificacion de la carrera

La carrera de Técnico en transformacion de plasticos ofrece las competencias profesionales que permiten al estudiante realizar
actividades dirigidas a la transformacion de estos materiales, utilizando materia prima, aditivos, equipos y herramientas necesarios para el
desarrollo y manufactura de productos plasticos, respondiendo a las necesidades de la sociedad actual que exige articulos de alta calidad,
mediante el uso de materiales vanguardistas, todo esto bajo la reglamentacion, estandares, normas y especificaciones que reclama el
sector industrial del plastico.

Todas estas competencias posibilitan al egresado su incorporaciéon al mundo laboral o desarrollar procesos productivos independientes,
de acuerdo con sus intereses profesionales y necesidades de su entorno social.

Asimismo, contribuyen a desarrollar competencias genéricas que les permitan comprender el mundo e influir en él, les capacita para
aprender de forma autonoma a lo largo de la vida, desarrollar relaciones armoénicas, participar en los ambitos social, profesional y politico.

Permite al técnico incorporarse al &mbito laboral en diversos sitios de insercion como: fabricacion de partes para la industria automotriz,
electronica, médica, construccién, agricola, comunicaciones, cosmética, petroquimica, alimentos procesados, industria del juguete,

electrodomeésticos y muebles, entre otras.

Para lograr las competencias el estudiante tiene que tener una formacion profesional, que se inicia en el segundo semestre y se concluye
en el sexto semestre, desarrollando en este lapso de tiempo las competencias profesionales que marca el programa de estudios.

Los primeros tres modulos de la carrera técnica tienen una duracién de 272 horas cada uno, y los dos udltimos de 192, un total de 1200
horas de formacion profesional.

Cabe destacar que los moédulos de formacion profesional tienen caracter transdisciplinario, por cuanto corresponden con objetos y
procesos de transformacién que implica la integraciéon de saberes de distintas disciplinas.
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1.3 Perfil de egreso

La formacion que ofrece la carrera de Técnico en transformacion de plasticos permite al egresado, a través de la articulacion de saberes de diversos
campos, realizar actividades dirigidas a

* Prepara compuestos para moldeo

* Moldea pléasticos por el proceso de extrusion

* Moldea pléasticos por el proceso de inyeccién

* Moldea pléasticos por procesos de termofijos

» Prepara moldes y dados para los procesos de transformacion de plasticos

Durante el proceso de formacion de los cinco médulos, el estudiante desarrollara o reforzara:

Las siguientes competencias profesionales:
Atencién al proceso, ética profesional, orientacién al logro, orientacién a la mejora continua, atencién al cliente, planeacién y organizacién, relaciones
interpersonales, adaptabilidad.

Y las competencias de empleabilidad y productividad:
» Atencion al proceso

+ Etica profesional

» Orientacion al logro

» Orientacién a la mejora continua

* Atencion al cliente

* Planeacién y organizacion

* Relaciones interpersonales

* Adaptabilidad

El egresado de la carrera de Técnico en Transformacién de plasticos esté en posibilidades de demostrar las competencias genéricas como:

» Se conoce, se valora asi mismo, aborda problemas y retos teniendo en cuenta los objetivos que persigue.

» Escucha, interpreta y emite mensajes pertinentes en distintos contextos mediante la utilizacion de medios, codigos y herramientas apropiados.
« Sustenta una postura personal sobre temas de interés y relevancia general, considerando otros puntos de vista de manera critica y reflexiva.

» Participa con una conciencia civica y ética en la vida de su comunidad, regién, pais y el mundo.

» Mantiene una actitud respetuosa hacia la interculturalidad, la diversidad de creencias, valores, ideas y practicas sociales.

Es importante recordar que, en este modelo educativo, el egresado de la educacién media superior desarrolla las competencias genéricas a partir de la
contribucién de las competencias profesionales al componente de formacion profesional, y no en forma aislada e individual, sino a través de una propuesta

de formacion integral, en un marco de diversidad.
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1.4 Mapa de competencias profesionales de la carrera de Técnico en transformacion de plasticos

Médulo
v

Prepara compuesto para moldeo

Submédulo 1 - Mide las propiedades de los plasticos para el moldeo
Submédulo 2 - Formula compuestos para productos moldeables
Submédulo 3 - Mezcla compuestos para moldeo

Moldea plasticos por el proceso de extrusion

Submédulo 1 - Prepara linea de produccién para el proceso de extrusion
Submédulo 2 - Elabora piezas por el proceso de extrusion

Moldea plasticos por el proceso de inyeccion

Submédulo 1 - Prepara maquinaria y equipo para el proceso de inyeccién
Submédulo 2 - Elabora piezas por el proceso de inyeccion

Moldea plasticos por procesos de termofijos

Submédulo 1 - Moldea termofijos mediante el proceso de compresion
Submédulo 2 - Moldea termofijos mediante el proceso de pultrusion
Submédulo 3 - Moldea termofijos mediante el proceso de inyeccion reactiva

Prepara moldes y dados para los procesos de transformacion de plasticos

Submédulo 1 - Prepara moldes para el procesamiento de termoplasticos y termofijos
Submédulo 2 - Prepara dados para el procesamiento de termoplasticos y termofijos

12



1.5 Cambios principales en los programas de estudio

Contenido de los médulos

1. Identificacion de ocupaciones y sitios de insercién

Nuestro pais presenta una amplia diversidad de procesos de produccion, desde los que utilizan tecnologia moderna, hasta sistemas
tradicionales; este hecho contribuye a diversificar las ocupaciones, lo que hace dificil nombrarlas adecuadamente. Con el propdsito de
utilizar referentes nacionales que permitan ubicar y nombrar las diferentes ocupaciones y sitios de insercion laboral, los Comités
Interinstitucionales de Formacién Profesional decidieron utilizar los siguientes referentes:

Clasificacion Mexicana de Ocupaciones (CMO)

La Clasificacion Mexicana de Ocupaciones es utilizada por el INEGI para realizar el proceso de codificacion de la pregunta de
Ocupacion de la Encuesta Nacional de Ocupacion y Empleo (ENOE) y la Nacional de Ingresos y Gastos de los Hogares
(ENIGH). La CMO muestra la divisién técnica del trabajo y cubre las situaciones derivadas de la problematica del empleo que,
en parte, se manifiesta en ocupaciones especificas, como resultado del autoempleo.

Sistema de Clasificacion Industrial de América del Norte (SCIAN-2007)

El SCIAN clasifica las actividades econémicas de México, Estados Unidos y Canada. Es una clasificacién que el INEGI utiliza
en los proyectos de estadistica econdémica. De esta manera se unifica toda la produccién de estadistica econémica entre
México, Estados Unidos y Canada.

2. Competencias / contenidos del médulo

Las competencias son los contenidos del moédulo y se presentan de una forma integrada, es decir, se muestran como elemento de
agrupamiento las competencias profesionales; en torno a ellas se articulan los submaédulos. El propésito de presentarlas de esta manera
es que el docente tenga una mirada general de los contenidos de todo el médulo. Las competencias / contenidos del médulo se clasifican
en cuatro grupos:

2.1 Competencias profesionales

Las competencias profesionales describen una actividad que se realiza en un campo especifico del quehacer laboral. Se puede
observar en los contenidos que algunas competencias profesionales estan presentes en diferentes submodulos, esto significa
que debido a su complejidad se deben abordar transversalmente en el desarrollo del médulo a fin de que se desarrollen en su
totalidad; asimismo se observa que otras competencias son especificas de un submaddulo, esto significa que deben abordarse
Unicamente desde el submaddulo referido.
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2.2 Competencias disciplinares basicas sugeridas

Competencias relacionadas con el Marco Curricular Comin del Sistema Nacional de Bachillerato. No se pretende que se
desarrollen explicitamente en el médulo. Se presentan como un requerimiento para el desarrollo de las competencias
profesionales. Se sugiere que se aborden a través de un diagnéstico, a fin de que se compruebe si el estudiante las
desarrollé en el componente de formacién bésica.

2.3 Competencias genéricas sugeridas

Competencias relacionadas con el Marco Curricular Comun del Bachillerato. Se presentan los atributos de las competencias
genéricas que tienen mayor probabilidad de desarrollarse para contribuir a las competencias profesionales, por lo cual no
son limitativas; usted puede seleccionar otros atributos que considere pertinentes. Estos atributos estan incluidos en la
redaccion de las competencias profesionales, por lo que no deben desarrollarse explicitamente o por separado.

2.4 Competencias de empleabilidad sugeridas

Competencias propuestas por la Secretaria del Trabajo y Previsiéon Social que contribuyen al desarrollo de habilidades del
estudiante para ingresar, mantenerse y desarrollarse en el campo laboral. Son viables, coherentes y pertinentes a los
requerimientos del sector productivo y se desarrollan en las mismas competencias profesionales.

3. Estrategia de evaluacion del aprendizaje
Se presentan las competencias profesionales especificas o transversales por evaluar, su relacién con los submédulos y el tipo de
evidencia sugerida como resultado de la ejecucién de la competencia profesional.

4. Fuentes de informacion

Tradicionalmente, las fuentes de informacién se presentan al final de cada modulo sin una relacion explicita con los contenidos. Esto
dificulta su utilizacion. Como un elemento nuevo, en estos programas se presenta cada contenido con sus respectivas fuentes de
informacion, a fin de que el docente ubique de manera concisa los elementos técnicos, tecnolégicos, normativos o teéricos sugeridos.

5. Recursos didacticos
Se presentan agrupados por equipos, herramientas, materiales y mobiliario, ademas de incluir su relaciéon con cada mdédulo.

6. Guia didactica sugerida

Como ejemplo se presentan las guias didacticas por cada contenido del médulo |, a fin de que el docente pueda desarrollar las
propias de acuerdo con su contexto. Las guias incluyen las actividades de cada fase; para cada una de ellas se describe el tipo de
evidencia y el instrumento de evaluacién, asi como una propuesta de porcentaje de calificacion.
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MODULO |

Informacion General

/I SUBMODULO 1
Mide las propiedades de los plasticos para el moldeo

112 horas
PREPARA COMPUESTO PARA MOLDEO

/I SUBMODULO 2
Formula compuestos para productos moldeables
96 horas

272horas | SUBMODULO 3
Mezcla compuestos para moldeo
64 horas

OCUPACIONES DE ACUERDO A LA CLASIFICACION MEXICANA DE OCUPACIONES (CMO)

1204 Analista de materia prima

5380 Mezclador de colores

SITIOS DE INSERCION DE ACUERDO AL SISTEMA DE CLASIFICACION INDUSTRIAL DE AMERICA DEL NORTE (SCIAN-2007)

326191 Fabricacién de productos de plastico para el hogar con y sin reforzamiento

326198 Fabricacién de otros productos de plastico con reforzamientos



MODULO |

PREPARA COMPUESTO PARA MOLDEO

RESULTADO DE APRENDIZAJE

Al finalizar el médulo el estudiante sera capaz de:

* Preparar compuesto para el moldeo
» Medir las propiedades de los plasticos para el moldeo
* Formular compuestos para productos moldeables
* Mezclar compuestos para moldeo

COMPETENCIAS / CONTENIDOS POR DESARROLLAR
No. PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES

En materiales termopléasticos y PVC.
En materiales reciclados.
L X De acuerdo a la Norma ASTM D1238-10
1 Mide indice de fluidez 1 . .
Asegurando que el reporte elaborado cuente con informacion correcta y clara
Orientando el trabajo al mejor uso de los materiales de acuerdo a los procesos de

transformacion del producto.

En probetas para tensiéon de acuerdo a la Norma ASTM D638 en materiales termoplasticos y
termofijos

2 Mide propiedades mecanicas 1 Asegurando que el reporte elaborado cuente con informacion correcta y clara
Orientando el trabajo al mejor uso de los materiales de acuerdo a los requerimientos del
producto.

En materiales termoplasticos, amorfos cristalinos de acuerdo a método Fisher

) ., Asegurando que el reporte elaborado cuente con informacion correcta y clara

3 Mide punto de fusién 1 ) ) ) )
Orientando el trabajo al mejor uso de los materiales de acuerdo a los procesos de

transformacion del producto.

En materiales termopléasticos utilizando diferentes soluciones de liquidos, como agua con sal,
metanol, solucién saturada de MgC2|

4 Mide densidad 1 Asegurando que el reporte elaborado cuente con informacion correcta y clara
Orientando el trabajo al mejor uso de los materiales de acuerdo a los requerimientos del
producto.



MODULO |

PREPARA COMPUESTO PARA MOLDEO

RESULTADO DE APRENDIZAJE

Al finalizar el médulo el estudiante sera capaz de:

* Preparar compuesto para el moldeo
» Medir las propiedades de los plasticos para el moldeo
* Formular compuestos para productos moldeables
* Mezclar compuestos para moldeo

COMPETENCIAS / CONTENIDOS POR DESARROLLAR
No. PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES

Con higrémetro, en materiales plasticos comodities como: PET, PEAD, PEBD, PP, PSy en
materiales de ingenieria como: PC, ABS.

5 Mide humedad 1 Asegurando que el reporte elaborado cuente con informacion correcta y clara
Orientando el trabajo al mejor uso de los materiales de acuerdo a los procesos de
transformacion del producto.

De acuerdo a la hoja de produccién y requerimiento técnico
Orientando el trabajo al mejor uso de los materiales de acuerdo a los procesos de
6 Pesa pléastico 2 transformacion del producto.
Utilizando los recursos materiales con responsabilidad y de acuerdo las hojas de produccion
para evitar mermas.

De acuerdo a la hoja de produccién y requerimiento técnico
Orientando el trabajo al mejor uso de los materiales de acuerdo a los procesos de
7 Selecciona aditivos 2 transformacion del producto.
Utilizando los recursos materiales con responsabilidad y de acuerdo las hojas de produccion
para evitar mermas.

De acuerdo a la hoja de produccién y requerimiento técnico
Orientando el trabajo al mejor uso de los materiales de acuerdo a los procesos de
8 Pesa aditivos 2 transformacion del producto.
Utilizando los recursos materiales con responsabilidad y de acuerdo las hojas de produccion
para evitar mermas.

En los pléasticos de ingenieria como: PCy PET
9 Seca materiales higroscépicos 2 Orientando el trabajo para evitar inconsistencias en los procesos de transformacion y
defectos en el producto.



MODULO |

PREPARA COMPUESTO PARA MOLDEO

RESULTADO DE APRENDIZAJE

Al finalizar el médulo el estudiante sera capaz de:

* Preparar compuesto para el moldeo
» Medir las propiedades de los plasticos para el moldeo
* Formular compuestos para productos moldeables
* Mezclar compuestos para moldeo

COMPETENCIAS / CONTENIDOS POR DESARROLLAR

No. PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES

De acuerdo a la hoja de produccién y requerimiento técnico
10 Tamiza aditivos y materiales 2 Orientando el trabajo para evitar inconsistencias en los procesos de transformacion y
defectos en el producto.

De acuerdo a la hoja de produccién y requerimiento técnico

Orientando el trabajo para evitar inconsistencias en los procesos de transformacion y
11 Mezcla materiales y aditivos 3 defectos en el producto.

Privilegiando la confidencialidad que atiende a los intereses colectivos mas que a los

intereses particulares.

En materiales plasticos amorfos y cristalinos, de acuerdo con la Norma ASTMD6289-08
12 Mide contraccion al moldeo 3 Orientando el trabajo para evitar inconsistencias en los procesos de transformacion y
defectos en el producto.



MODULO |

PREPARA COMPUESTO PARA MOLDEO

COMPETENCIAS RELACIONADAS CON EL MARCO CURRICULAR COMUN

DISCIPLINARES BASICAS SUGERIDAS

Competencias que se requieren para desarrollar las profesionales. Se desarrollan desde el componente de formacion basica.

CES5 Contrasta los resultados obtenidos en una investigacion o experimento con M8 Interpreta tablas, graficas, mapas, diagramas y textos con simbolos matematicos y
hipétesis previas y comunica sus conclusiones. cientifico.

GENERICAS SUGERIDAS

Estos atributos estan incluidos en las competencias profesionales; por lo tanto no se deben desarrollar por separado.

4.2 Aplica distintas estrategias comunicativas segun quienes sean sus interlocutores, el 1.6 Administra los recursos disponibles teniendo en cuenta las restricciones para el
contexto en el que se encuentra y los objetivos que persigue. logro de sus metas.

COMPETENCIAS DE PRODUCTIVIDAD Y EMPLEABILIDAD DE LA SECRETARIA DEL TRABAJO Y PREVISION SOCIAL

Estos atributos estan incluidos en las competencias profesionales; por lo tanto no se deben desarrollar por separado.

EP6 Cuidar y manejar los recursos y bienes ajenos siguiendo normas y disposiciones

AP3 Registrar y revisar informacién para asegurar que sea correcta. definidas
inidas.

OL1 Orientar las acciones llevadas a cabo a lograr y superar los estandares de
desempefio y los plazos establecidos.



MODULO |

PREPARA COMPUESTO PARA MOLDEO
ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

La evaluacion se realiza con el propdésito de evidenciar, en la formacion del estudiante, el desarrollo de las competencias profesionales y
genéricas de manera integral mediante un proceso continuo y dinamico, creando las condiciones en las que se aplican y articulan ambas
competencias en distintos espacios de aprendizaje y desempefio profesional. En el contexto de la evaluacién por competencias es
necesario recuperar las evidencias de desempefio con diversos instrumentos de evaluacion, como la guia de observacion, bitacoras y
registros anecdoticos, entre otros. Las evidencias por producto, con carpetas de trabajos, reportes, bitacoras y listas de cotejo, entre otras.
Y las evidencias de conocimientos, con cuestionarios, resimenes, mapas mentales y cuadros sinépticos, entre otras. Para lo cual se

aplicara una serie de précticas integradoras que arroje las evidencias y la presentacion del portafolio.

No. COMPETENCIAS PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES PRODUCTO DESEMPENO

En materiales termopléasticos y PVC.
En materiales reciclados.
De acuerdo a la Norma ASTM D1238-10

1 Mide indice de fluidez 1 Asegurandq que el r.e’porte elaborado El inFjice de fluidez
cuente con informacion correcta y clara. medido
Orientando el trabajo al mejor uso de los
materiales de acuerdo a los procesos de

transformacion del producto.

En probetas para tensién de acuerdo a la
Norma ASTM D638 en materiales
termoplasticos y termofijos.
2 Mide propiedades mecénicas 1 Asegurandq que el rfa’porte elaborado Las [?rgpiedade§
cuente con informacién correcta y clara. mecénicas medidas
Orientando el trabajo al mejor uso de los
materiales de acuerdo a los requerimientos

del producto.
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No.

3

4

5

COMPETENCIAS PROFESIONALES

Mide punto de fusion

Mide densidad

Mide humedad

SUBMODULO

MODULO |

PREPARA COMPUESTO PARA MOLDEO

ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

SITUACIONES

En materiales termoplasticos, amorfos
cristalinos de acuerdo a método Fisher
Asegurando que el reporte elaborado
cuente con informacion correcta y clara.
Orientando el trabajo al mejor uso de los
materiales de acuerdo a los procesos de
transformacion del producto.

En materiales termoplasticos utilizando
diferentes soluciones de liquidos, como
agua con sal, metanol, solucion saturada de
MgCl.

Asegurando que el reporte elaborado
cuente con informacion correcta y clara.
Orientando el trabajo al mejor uso de los
materiales de acuerdo a los requerimientos
del producto.

Con higrometro, en materiales plasticos
comodities como: PET, PEAD, PEBD, PP,
PS y en materiales de ingenieria como: PC,
ABS.

Asegurando que el reporte elaborado
cuente con informacién correcta y clara.
Orientando el trabajo al mejor uso de los
materiales de acuerdo a los procesos de
transformacion del producto.
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PRODUCTO DESEMPENO

El punto de fusién
medido

La densidad medida

La humedad medida



No.

COMPETENCIAS PROFESIONALES

Pesa plastico

Selecciona aditivos

Pesa aditivos

SUBMODULO

SITUACIONES

De acuerdo a la hoja de produccién y
requerimiento técnico.

Orientando el trabajo al mejor uso de los
materiales de acuerdo a los procesos de
transformacioén del producto.

Utilizando los recursos materiales con
responsabilidad y de acuerdo las hojas de
produccion para evitar mermas.

De acuerdo a la hoja de produccion y
requerimiento técnico.

Orientando el trabajo al mejor uso de los
materiales de acuerdo a los procesos de
transformacion del producto.

Utilizando los recursos materiales con
responsabilidad y de acuerdo las hojas de
produccion para evitar mermas.

De acuerdo a la hoja de produccién y
requerimiento técnico.

Orientando el trabajo al mejor uso de los
materiales de acuerdo a los procesos de
transformacion del producto.

Utilizando los recursos materiales con
responsabilidad y de acuerdo las hojas de
produccion para evitar mermas.
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MODULO |

PREPARA COMPUESTO PARA MOLDEO

ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

PRODUCTO

El plastico pesado

Los aditivos
seleccionados

Los aditivos pesados

DESEMPENO

El pesado del plastico

La seleccion de
aditivos

El pesado de los
aditivos



No.

10

11

12

MODULO |

PREPARA COMPUESTO PARA MOLDEO
ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

COMPETENCIAS PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES PRODUCTO DESEMPENO
En los plasticos de ingenieria como: PCy
PET. El secado de los
Seca materiales higroscoépicos 2 Orientando el trabajo para evitar materiales
inconsistencias en los procesos de higroscépicos

transformacion y defectos en el producto

De acuerdo a la hoja de produccion y
requerimiento técnico.

Tamiza aditivos y materiales 2 Orientando el trabajo para evitar
inconsistencias en los procesos de
transformacion y defectos en el producto.

El tamizado de
aditivos y materiales

De acuerdo a la hoja de produccion y

requerimiento técnico.

Orientando el trabajo para evitar

inconsistencias en los procesos de El mezclado de
transformacion y defectos en el producto. materiales y aditivos
Privilegiando la confidencialidad que

atiende a los intereses colectivos mas que a

los intereses particulares.

Mezcla materiales y aditivos 3

En materiales plasticos amorfos y

cristalinos, de acuerdo con la Norma

ASTMD6289-08. La contraccion al moldeo
Orientando el trabajo para evitar medida

inconsistencias en los procesos de

transformacion y defectos en el producto.

Mide contraccién al moldeo 3
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No.

COMPETENCIAS PROFESIONALES

Mide indice de fluidez

Mide propiedades mecéanicas

Mide punto de fusién

Mide densidad

SUBMODULO

MODULO |

PREPARA COMPUESTO PARA MOLDEO
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No.

5

COMPETENCIAS PROFESIONALES

Mide humedad

Pesa plastico

Selecciona aditivos

SUBMODULO

MODULO |

PREPARA COMPUESTO PARA MOLDEO
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PREPARA COMPUESTO PARA MOLDEO

FUENTES DE INFORMACION

No. COMPETENCIAS PROFESIONALES SUBMODULO REFERENCIAS
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MODULO II

Informacion General

/I SUBMODULO 1

Prepara linea de produccion para el proceso de

i ] extrusion
MOLDEA PLASTICOS POR EL PROCESO DE EXTRUSION

128 horas

/I SUBMODULO 2

Elabora piezas por el proceso de extrusion
272 horas

144 horas

OCUPACIONES DE ACUERDO A LA CLASIFICACION MEXICANA DE OCUPACIONES (CMO)
5383 Operador de maquinaria de procesos de plastico
SITIOS DE INSERCION DE ACUERDO AL SISTEMA DE CLASIFICACION INDUSTRIAL DE AMERICA DEL NORTE (SCIAN-2007)

326110 Fabrica bolsas y peliculas plasticas sin soporte

326193 Fabricacién de envases y contenedores de plastico



MODULO I

MOLDEA PLASTICOS POR EL PROCESO DE EXTRUSION

RESULTADO DE APRENDIZAJE

Al finalizar el médulo el estudiante sera capaz de:

* Moldear plasticos por el proceso de extrusion
» Preparar linea de produccion para el proceso de extrusion
» Elaborar piezas por el proceso de extrusion

COMPETENCIAS / CONTENIDOS POR DESARROLLAR
No. PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES

Prepara linea de acuerdo a la especificaciones del producto
Arranque de maquinaria y equipo, al iniciar produccién
De acuerdo al producto
De acuerdo al material polimérico a procesar
1 Ajusta parametros de la maquina de extrusion 1,2 Controles de temperatura
Velocidad de Husillo
Para la correccion de defectos de producto
Detectar inconsistencias o errores en el producto, en el proceso o en los insumos
Promover la mejora del proceso para incrementar la competitividad de la empresa

De acuerdo a especificaciones técnicas y estandares de calidad requeridos
Detectar inconsistencias o errores en el producto, en el proceso o en los insumos
2 Obtiene producto 1,2 Promover la mejora del proceso para incrementar la competitividad de la empresa
Realizando actividades dirigidas al cumplimiento de la produccién planeada
Manteniendo informados a sus colaboradores de los avances en el proceso de produccién

De acuerdo a estandares de calidad requeridos

Teniendo claros los estandares de calidad del producto asi como su importancia en el
3 Inspecciona calidad de producto terminado 1,2 proceso de produccién

Utilizando la comunicacion para identificar las necesidades de su cliente o del siguiente

proceso



MODULO I

MOLDEA PLASTICOS POR EL PROCESO DE EXTRUSION

COMPETENCIAS RELACIONADAS CON EL MARCO CURRICULAR COMUN

DISCIPLINARES BASICAS SUGERIDAS

Competencias que se requieren para desarrollar las profesionales. Se desarrollan desde el componente de formacion basica.

CES8 Explica el funcionamiento de maquinas de uso comun a partir de nociones CE7 Hace explicitas las nociones cientificas que sustentan los procesos para la
cientificas. solucién de problemas cotidianos.

M4 Argumenta la solucion obtenida de un problema, con métodos numéricos, gréaficos,

CE3 Identifica problemas, formula preguntas de caracter cientifico y plantea las " L ) ) L
analiticos y variacionales, mediante el lenguaje verbal , matematico y el uso de las

hipétesis necesarias para responderlas. B . L o
tecnologias de la informacién y la comunicacion.

GENERICAS SUGERIDAS

Estos atributos estan incluidos en las competencias profesionales; por lo tanto no se deben desarrollar por separado.

10.2 Dialoga y aprende de personas con distintos puntos de vista y tradiciones
culturales mediante la ubicacién de sus propias circunstancias en un contexto mas
amplio.

8.2 Aporta puntos de vista con apertura y considera los de otras personas de manera
reflexiva.

9.1 Privilegia el didlogo como mecanismo para la solucion de conflictos.

COMPETENCIAS DE PRODUCTIVIDAD Y EMPLEABILIDAD DE LA SECRETARIA DEL TRABAJO Y PREVISION SOCIAL

Estos atributos estan incluidos en las competencias profesionales; por lo tanto no se deben desarrollar por separado.

AP1 Detectar y reportar inconsistencias o errores en el producto, en el proceso o en los PO5 Organizar y distribuir adecuadamente el cumplimiento de los objetivos y corregir

insumos. las desviaciones si fuera necesario.

OM2 Promover la mejora como un activo decisivo para la competitividad de la RI5 Mantener informados a sus colaboradores de los objetivos, responsabilidades y
organizacion o empresa. avances de las tareas asignadas.

AC1 Utilizar la comunicacion efectiva para identificar las necesidades del cliente. PO2 Tener claras las metas y objetivos de su area y de su puesto.

30



MODULO I

MOLDEA PLASTICOS POR EL PROCESO DE EXTRUSION
ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

La evaluacion se realiza con el propdésito de evidenciar, en la formacion del estudiante, el desarrollo de las competencias profesionales y
genéricas de manera integral mediante un proceso continuo y dinamico, creando las condiciones en las que se aplican y articulan ambas
competencias en distintos espacios de aprendizaje y desempefio profesional. En el contexto de la evaluacién por competencias es
necesario recuperar las evidencias de desempefio con diversos instrumentos de evaluacion, como la guia de observacion, bitacoras y
registros anecdoticos, entre otros. Las evidencias por producto, con carpetas de trabajos, reportes, bitacoras y listas de cotejo, entre otras.
Y las evidencias de conocimientos, con cuestionarios, resimenes, mapas mentales y cuadros sinépticos, entre otras. Para lo cual se
aplicara una serie de précticas integradoras que arroje las evidencias y la presentacion del portafolio.

No. COMPETENCIAS PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES PRODUCTO DESEMPENO

Prepara linea de acuerdo a las
especificaciones del producto.
Arranque de maquinaria y equipo, al iniciar

produccion.
De acuerdo al producto
De acuerdo al material polimérico a procesar El ajuste de los
1 Ajusta parametros de la maquina de extrusion 1,2 Controles de temperatura parametros de la
Velocidad de Husillo magquina de extrusion

Para la correccion de defectos de producto
Detectar inconsistencias o errores en el
producto, en el proceso o en los insumos
Promover la mejora del proceso para
incrementar la competitividad de la empresa

De acuerdo a especificaciones técnicas y
estandares de calidad requeridos.
Detectar inconsistencias o errores en el
producto, en el proceso o en los insumos.
) Promover la mejora del proceso para )

2 Obtiene producto 1,2 . L El producto obtenido
incrementar la competitividad de la empresa
Realizando actividades dirigidas al
cumplimiento de la produccién planeada
Manteniendo informados a sus colaboradores

de los avances en el proceso de produccion.
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No.

3

COMPETENCIAS PROFESIONALES

Inspecciona calidad de producto terminado

SUBMODULO

1,2

MOLDEA PLASTICOS POR EL PROCESO DE EXTRUSION

MODULO I

ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

SITUACIONES

De acuerdo a estandares de calidad
requeridos.

Teniendo claros los estandares de calidad
del producto asi como su importancia en el
proceso de produccion.

Utilizando la comunicacién para identificar
las necesidades de su cliente o del siguiente
proceso.
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PRODUCTO DESEMPENO

La inspeccién de la
calidad del producto
terminado

La calidad del producto
inspeccionado



No. COMPETENCIAS PROFESIONALES SUBMODULO

Ajusta parametros de la maquina de

L 1,2

extrusion
2 Obtiene producto 1,2
Inspecciona calidad de producto 12

terminado

MODULO I

MOLDEA PLASTICOS POR EL PROCESO DE EXTRUSION

FUENTES DE INFORMACION

REFERENCIAS
Schwarz, Ebeling y Furth.(2003). Procesamiento de los plasticos. Costa Nogal S. A., Uruguay,. pp 12-250
Delgado, R. (1977). Extrusién de plasticos: teoria y equipos. Ediciones H. Blume, Espafia.
Morton-Jones. (2004). Procesamiento de plasticos. Limusa. México. 301 p.
Centro Empresarial del plastico S. A de C. V. (2000). Enciclopedia del plastico, México. 350 p

Tadmor Z. y Gogos C. (2006). Principles of polymer processing. (2a. ed.). New Jersey EE UU. Wiley. pp
11- 300

Schwarz, Ebeling y Furth.(2003). Procesamiento de los plasticos. Costa Nogal S. A., Uruguay,. 300p
Delgado, R. (1977). Extrusién de plasticos: teoria y equipos. Ediciones H. Blume, Espafia.
Morton-Jones. (2004). Procesamiento de plasticos. Limusa. México. 301 p.

Centro Empresarial del plastico S. A de C. V. (2000). Enciclopedia del plastico, México. 350 p

Tadmor Z. y Gogos C. (2006). Principles of polymer processing. (2a. ed.). New Jersey EE UU. Wiley.
500p

Schwarz, Ebeling y Furth.(2003). Procesamiento de los plasticos. Costa Nogal S. A., Uruguay,. PP 12-250
Delgado, R. (1977). Extrusién de plasticos: teoria y equipos. Ediciones H. Blume, Espafia.

Morton-Jones. (2004). Procesamiento de plasticos. Limusa. México. 301 p.

Centro Empresarial del plastico S. A de C. V. (2000). Enciclopedia del plastico, México. 350 p

Tadmor Z. y Gogos C. (2006). Principles of polymer processing. (2a. ed.). New Jersey EE UU. Wiley. pp
11- 300
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Informacion General

Prepara maquinaria y equipo para el proceso de
. ] inyeccion
MOLDEA PLASTICOS POR EL PROCESO DE INYECCION
128 horas

Elabora piezas por el proceso de inyeccién
272 horas

144 horas

OCUPACIONES DE ACUERDO A LA CLASIFICACION MEXICANA DE OCUPACIONES (CMO)
5383 Operador de maquinaria de procesos de plastico
SITIOS DE INSERCION DE ACUERDO AL SISTEMA DE CLASIFICACION INDUSTRIAL DE AMERICA DEL NORTE (SCIAN-2007)

326160 Fabricacién de botellas de plastico

326191 Fabricacién de articulos de plastico para el hogar



MOLDEA PLASTICOS POR EL PROCESO DE INYECCION

RESULTADO DE APRENDIZAJE

Al finalizar el médulo el estudiante sera capaz de:

» Moldear plasticos por el proceso de inyeccion
» Preparar maquinaria y equipo para el proceso de inyeccion
» Elaborar piezas por el proceso de inyeccion

No. PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES

Prepara maquinaria y equipo periférico
De acuerdo al producto
De acuerdo al material polimérico a procesar
Control de perfil de temperaturas
Fuerza de cierre
Presion de inyeccion
Ajusta parametros de operacion de la maquina de Velocidad de inyeccion
inyeccion Tiempo de presién de sostenimiento
Contrapresion
Tiempos del ciclo de inyeccién
Control de temperatura de molde
Para la correccion de defectos de producto
Detectando inconsistencias o errores en el producto, en el proceso o en los insumos
Promoviendo la mejora del proceso para incrementar la competitividad de la empresa

De acuerdo a especificaciones técnicas y estandares de calidad requeridos
Detectar inconsistencias o errores en el producto, en el proceso o en los insumos
2 Obtiene producto 1,2 Promover la mejora del proceso para incrementar la competitividad de la empresa
Realizando actividades dirigidas al cumplimiento de la produccién planeada
Manteniendo informados a sus colaboradores de los avances en el proceso de produccién

De acuerdo a estandares de calidad requeridos.

Teniendo claros los estandares de calidad del producto asi como su importancia en el
3 Inspecciona calidad de producto terminado 1,2 proceso de produccién

Utilizando la comunicacion para identificar las necesidades de su cliente o del siguiente

proceso
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MOLDEA PLASTICOS POR EL PROCESO DE INYECCION

DISCIPLINARES BASICAS SUGERIDAS

Competencias que se requieren para desarrollar las profesionales. Se desarrollan desde el componente de formacion basica.

CES8 Explica el funcionamiento de maquinas de uso comun a partir de nociones CE7 Hace explicitas las nociones cientificas que sustentan los procesos para la
cientificas. solucion de problemas cotidianos.

M4 Argumenta la solucion obtenida de un problema, con métodos numéricos, gréaficos,

CE3 Identifica problemas, formula preguntas de caracter cientifico y plantea las " o ) ) L
analiticos y variacionales, mediante el lenguaje verbal , matematico y el uso de las

hipétesis necesarias para responderlas. B . L o
tecnologias de la informacién y la comunicacion.

GENERICAS SUGERIDAS

Estos atributos estan incluidos en las competencias profesionales; por lo tanto no se deben desarrollar por separado.

) . 10.2 Dialoga y aprende de personas con distintos puntos de vista y tradiciones
8.2 Aporta puntos de vista con apertura y considera los de otras personas de manera

flexi culturales mediante la ubicacion de sus propias circunstancias en un contexto mas
reflexiva.

amplio.

9.1 Privilegia el didlogo como mecanismo para la solucién de conflictos.

Estos atributos estan incluidos en las competencias profesionales; por lo tanto no se deben desarrollar por separado.

AP1. Detectar y reportar inconsistencias o errores en el producto, en el proceso o en PO5 Organizar y distribuir adecuadamente el cumplimiento de los objetivos y corregir
los insumos. las desviaciones si fuera necesario.

OM2. Promover la mejora como un activo decisivo para la competitividad de la RI5 Mantener informados a sus colaboradores de los objetivos, responsabilidades y
organizacion o empresa. avances de las tareas asignadas.

ACL1. Utilizar la comunicacion efectiva para identificar las necesidades del cliente. PO2 Tener claras las metas y objetivos de su area y de su puesto.
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MOLDEA PLASTICOS POR EL PROCESO DE INYECCION

ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE
La evaluacion se realiza con el propdésito de evidenciar, en la formacion del estudiante, el desarrollo de las competencias profesionales y
genéricas de manera integral mediante un proceso continuo y dinamico, creando las condiciones en las que se aplican y articulan ambas
competencias en distintos espacios de aprendizaje y desempefio profesional. En el contexto de la evaluacién por competencias es
necesario recuperar las evidencias de desempefio con diversos instrumentos de evaluacion, como la guia de observacion, bitacoras y
registros anecdoticos, entre otros. Las evidencias por producto, con carpetas de trabajos, reportes, bitacoras y listas de cotejo, entre otras.
Y las evidencias de conocimientos, con cuestionarios, resimenes, mapas mentales y cuadros sinépticos, entre otras. Para lo cual se

aplicara una serie de précticas integradoras que arroje las evidencias y la presentacion del portafolio.

No. COMPETENCIAS PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES PRODUCTO DESEMPENO

Prepara maquinaria y equipo periférico
De acuerdo al producto

De acuerdo al material polimérico a
procesar.

Control de perfil de temperaturas
Fuerza de cierre

Presion de inyeccion

. | L Velocidad de inyeccion El ajuste de los
Ajusta parametros de operacion de la ) . . .
1 L ) . 1,2 Tiempo de presion de sostenimiento parametros de la
magquina de inyeccion . L ] .
Contrapresion méaquina de inyeccion

Tiempos del ciclo de inyeccién

Control de temperatura de molde

Para la correccion de defectos de producto
Detectando inconsistencias o errores en el
producto, en el proceso o en los insumos.
Promoviendo la mejora del proceso para
incrementar la competitividad de la empresa
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MOLDEA PLASTICOS POR EL PROCESO DE INYECCION

ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

No. COMPETENCIAS PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES PRODUCTO DESEMPENO

De acuerdo a especificaciones técnicas y
estandares de calidad requeridos.
Detectar inconsistencias o errores en el
producto, en el proceso o en los insumos.
2 Obtiene producto 1,2 F’romover la mejora dgl .p.roceso para El producto obtenido
incrementar la competitividad de la empresa.
Realizando actividades dirigidas al
cumplimiento de la produccion planeada.
Manteniendo informados a sus colaboradores
de los avances en el proceso de produccion.

De acuerdo a estandares de calidad
requeridos.
Teniendo claros los estandares de calidad del

. . . La calidad del La inspeccion de la
. . . producto asi como su importancia en el .
3 Inspecciona calidad de producto terminado 1,2 . producto calidad del producto
proceso de produccion. . . .
inspeccionado terminador

Utilizando la comunicacién para identificar las
necesidades de su cliente o del siguiente
proceso.
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MOLDEA PLASTICOS POR EL PROCESO DE INYECCION

FUENTES DE INFORMACION
No. COMPETENCIAS PROFESIONALES SUBMODULO REFERENCIAS

Ajusta parametros de operacion de la
maguina de inyeccién

Muccio, E. (1994). Plastics processing technology. ASM International. USA, 318 p.
Kumar and Gupta.(2003). Fundamentals of polymer Engineering. Marcel Dekker Inc. New York. 684 p.
2 Obtiene producto 1,2 McCrum, Buckley and Bucknall.(1996). Principles of polymer engineering. UK. 391 p.

Calderdn, G.A..(2009). Proceso y solucién de problemas en inyeccion de plasticos. ACG Plastics
Consulting. México D: F. 320 p.

Morton-Jones. (2004). Procesamiento de plasticos. Limusa. México. 301 p.

Inspecciona calidad de producto
terminado
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MODULO IV

Informacion General

/I SUBMODULO 1
Moldea termofijos mediante el proceso de compresion

i 64 horas
MOLDEA PLASTICOS POR PROCESOS DE TERMOFIJOS

/I SUBMODULO 2
Moldea termofijos mediante el proceso de pultrusiéon
64 horas

192 horas | // SUBMODULO 3

Moldea termofijos mediante el proceso de inyeccion
reactiva

64 horas

OCUPACIONES DE ACUERDO A LA CLASIFICACION MEXICANA DE OCUPACIONES (CMO)
5383 Operador de maquinaria de procesos de plastico
SITIOS DE INSERCION DE ACUERDO AL SISTEMA DE CLASIFICACION INDUSTRIAL DE AMERICA DEL NORTE (SCIAN-2007)

335930 Fabricacién de enchufes, contactos fusibles y otros accesorios para instalacion eléctrica

326150 Fabricacién de espumas y productos de uretano



MODULO IV

MOLDEA PLASTICOS POR PROCESOS DE TERMOFIJOS

RESULTADO DE APRENDIZAJE
Al finalizar el médulo el estudiante sera capaz de:
» Moldear plasticos por el proceso de termofijos
* Moldear termofijos mediante el proceso de compresion
» Moldear termofijos mediante el proceso de pultrusion
» Moldear termofijos mediante el proceso de inyeccion reactiva

COMPETENCIAS / CONTENIDOS POR DESARROLLAR
No. PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES

Compresion: temperatura de curado de resina, tiempo de curado de resina, fuerza de cierre
de platinas

Pultrusién: velocidad de tirado de reforzante, velocidad de agitacion de resina, temperatura
de resinas y temperatura de curado

Inyeccion reactiva: proporcion de reactantes, temperatura de reactantes, presion de
inyeccion, tiempo de disparo de reactantes

Detectando inconsistencias o errores en el producto, en el proceso o en los insumos

1 Ajusta parametros de operacion de la maquina 12,3

Promoviendo la mejora del proceso para incrementar la competitividad de la empresa

De acuerdo a especificaciones técnicas y estandares de calidad requeridos
Detectar inconsistencias o errores en el producto, en el proceso o en los insumos
2 Obtiene producto 1,2,3 Promoviendo la mejora del proceso para incrementar la competitividad de la empresa
Realizando actividades dirigidas al cumplimiento de la produccién planeada
Manteniendo informados a sus colaboradores de los avances en el proceso de produccién

De acuerdo a estandares de calidad requeridos

Teniendo claros los estandares de calidad del producto asi como su importancia en el
3 Inspecciona calidad de producto terminado 1,2,3 proceso de produccién

Utilizando la comunicacion para identificar las necesidades de su cliente o del siguiente

proceso



MODULO IV

MOLDEA PLASTICOS POR PROCESOS DE TERMOFIJOS

COMPETENCIAS RELACIONADAS CON EL MARCO CURRICULAR COMUN

DISCIPLINARES BASICAS SUGERIDAS

Competencias que se requieren para desarrollar las profesionales. Se desarrollan desde el componente de formacion basica.

CES8 Explica el funcionamiento de maquinas de uso comun a partir de nociones CE7 Hace explicitas las nociones cientificas que sustentan los procesos para la
cientificas. solucién de problemas cotidianos.

- , L M4 Argumenta la solucion obtenida de un problema, con métodos numéricos, gréaficos,
CE3 Identifica problemas, formula preguntas de caracter cientifico y plantea las

s . analiticos y variacionales, mediante el lenguaje verbal , matematico y el uso de las
hipétesis necesarias para responderlas.

tecnologias de la informacién y la comunicacion.

GENERICAS SUGERIDAS

Estos atributos estan incluidos en las competencias profesionales; por lo tanto no se deben desarrollar por separado.

10.2 Dialoga y aprende de personas con distintos puntos de vista y tradiciones
culturales mediante la ubicacién de sus propias circunstancias en un contexto mas
amplio.

8.2 Aporta puntos de vista con apertura y considera los de otras personas de manera
reflexiva.

9.1 Privilegia el didlogo como mecanismo para la solucion de conflictos.

COMPETENCIAS DE PRODUCTIVIDAD Y EMPLEABILIDAD DE LA SECRETARIA DEL TRABAJO Y PREVISION SOCIAL

Estos atributos estan incluidos en las competencias profesionales; por lo tanto no se deben desarrollar por separado.

AP1 Detectar y reportar inconsistencias o errores en el producto, en el proceso o en los PO5 Organizar y distribuir adecuadamente el cumplimiento de los objetivos y corregir

insumos. las desviaciones si fuera necesario

OM2 Promover la mejora como un activo decisivo para la competitividad de la RI5 Mantener informados a sus colaboradores de los objetivos, responsabilidades y
organizacion o empresa. avances de las tareas asignadas

AC1 Utilizar la comunicacién efectiva para identificar las necesidades del cliente. PO2 Tener claras las metas y objetivos de su area y de su puesto

42



MODULO IV

MOLDEA PLASTICOS POR PROCES DE TERMOFIJOS
ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

La evaluacion se realiza con el propdésito de evidenciar, en la formacion del estudiante, el desarrollo de las competencias profesionales y
genéricas de manera integral mediante un proceso continuo y dinamico, creando las condiciones en las que se aplican y articulan ambas
competencias en distintos espacios de aprendizaje y desempefio profesional. En el contexto de la evaluacién por competencias es
necesario recuperar las evidencias de desempefio con diversos instrumentos de evaluacion, como la guia de observacion, bitacoras y
registros anecdoticos, entre otros. Las evidencias por producto, con carpetas de trabajos, reportes, bitacoras y listas de cotejo, entre otras.
Y las evidencias de conocimientos, con cuestionarios, resimenes, mapas mentales y cuadros sinépticos, entre otras. Para lo cual se

aplicara una serie de précticas integradoras que arroje las evidencias y la presentacion del portafolio.

No. COMPETENCIAS PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES PRODUCTO DESEMPENO

Compresion: temperatura de curado de resina,
tiempo de curado de resina, fuerza de cierre
de platinas.

Pultrusion: velocidad de tirado de reforzante,
velocidad de agitacion de resina, temperatura

. . L de resinas y temperatura de curado El ajuste de los
Ajusta parametros de operacion de la -, ) o .
maquina 1,2,3 Inyeccion reactiva: proporcion de reactantes, parametros de la
ui - C
. temperatura de reactantes, presion de maquina

inyeccion, tiempo de disparo de reactantes.
Detectando inconsistencias o errores en el
producto, en el proceso o en los insumos.
Promoviendo la mejora del proceso para
incrementar la competitividad de la empresa.
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No.

2

3

COMPETENCIAS PROFESIONALES

Obtiene producto

Inspecciona calidad de producto terminado

SUBMODULO

1,23

1,2,3

MOLDEA PLASTICOS POR PROCESOS DE TERMOFIJOS

MODULO IV

ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

SITUACIONES

De acuerdo a especificaciones técnicas y
estandares de calidad requeridos
Detectando inconsistencias o errores en el
producto, en el proceso o en los insumos
Promoviendo la mejora del proceso para
incrementar la competitividad de la empresa
Realizando actividades dirigidas al
cumplimiento de la produccién planeada
Manteniendo informados a sus
colaboradores de los avances en el proceso
de produccion

De acuerdo a estandares de calidad
requeridos.

Teniendo claros los estandares de calidad
del producto asi como su importancia en el
proceso de produccion.

Utilizando la comunicacién para identificar
las necesidades de su cliente o del siguiente
proceso.
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PRODUCTO DESEMPENO

El producto obtenido

La inspeccién de la
calidad del producto
terminador

La calidad del producto
inspeccionado



No. COMPETENCIAS PROFESIONALES SUBMODULO

Ajusta parametros de operacion de la

L 1,23
maquina
2 Obtiene producto 1,2,3
| iona calidad de producto
nspeccion p 123

terminado

MODULO IV

MOLDEA PLASTICOS POR PROCESOS DE TERMOFIJOS

FUENTES DE INFORMACION

REFERENCIAS

Ratna D. (2009). Handbook of thermoset resins. UK: Rapra technology. 250p

lonescu M. (2005). Chemistry and Technology of Polyols for Polyurethanes. UK: Rapra technology. 300p
Macosko C. (1989). RIM, Fundamentals of reaction injection molding. Minich: Hanser Publishers. 345p
Trevor, F. Starr. Ed. (2009). Pultrusion for Engineers.1la ed. Cambridge England, p 303

Baird, D. and Collias, D.(1998). Polymer Processing, principles and design. Ed. Wiley-Interscience
Publication, 1a. ed., USA, 345 p
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MODULO V

PREPARA MOLDES Y DADOS PARA LOS PROCESOS DE
TRANSFORMACION DE PLASTICOS

192 horas

Informacion General

/I SUBMODULO 1

Prepara moldes para el procesamiento de termoplasticos
y termofijos

112 horas

/I SUBMODULO 2

Prepara dados para el procesamiento de termoplasticos
y termofijos

80 horas

OCUPACIONES DE ACUERDO A LA CLASIFICACION MEXICANA DE OCUPACIONES (CMO)

5141 Inspector de moldes de maquinaria industrial

SITIOS DE INSERCION DE ACUERDO AL SISTEMA DE CLASIFICACION INDUSTRIAL DE AMERICA DEL NORTE (SCIAN-2007)

326110 Fabrica bolsas y peliculas plasticas sin soporte



MODULO V

PREPARA MOLDES Y DADOS PARA LOS PROCESOS DE TRANSFORMACION DE PLASTICOS

RESULTADO DE APRENDIZAJE

Al finalizar el médulo el estudiante sera capaz de:

» Preparar moldes y dados para los procesos de transformacion de plasticos
» Preparar moldes para el procesamiento de termoplasticos y termofijos
» Preparar dados para el procesamiento de termoplasticos y termofijos

COMPETENCIAS / CONTENIDOS POR DESARROLLAR

No. PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES

Al término de la produccién para limpieza, revision y almacenamiento
En casos de reparacion de molde o dado para la aplicacién de medidas correctivas
1 Desmonta moldes y dados de maquina 1,2 Cumpliendo con las condiciones de tiempo y forma establecidos en la planeacion de la
produccion
Considerando imprevistos en la produccién, tomando decisiones asertivas para su solucion

Cumpliendo con las condiciones de tiempo y forma establecidos en la planeacion de la

2 Limpia moldes y dados 1,2 ,
produccion

Para asegurar su estado fisico y funcional para almacenarlo

Para identificar los elementos dafiados y solicitar su reparacién

Cumpliendo con las condiciones de tiempo y forma establecidos en la planeacion de la
3 Verifica condiciones de moldes y dados 1,2 produccion

Asegurando el cumplimiento de las condiciones adecuadas de molde para su utilizacién

Manteniendo comunicacion asertiva sobre los avances del mantenimiento, con sus

colaboradores e inmediatos superiores

Para ser utilizados en produccion
Cumpliendo con las condiciones de tiempo y forma establecidos en la planeacién de la
produccién

4 Acondiciona moldes y dados 1,2 Asegurando el cumplimiento de las condiciones adecuadas de molde para su utilizacién.
Manteniendo comunicacion asertiva sobre los avances del mantenimiento, con sus
colaboradores e inmediatos superiores
Etiquetando los moldes y dados para su correcta identificacion
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MODULO V

PREPARA MOLDES Y DADOS PARA LOS PROCESOS DE TRANSFORMACION DE PLASTICOS

RESULTADO DE APRENDIZAJE
Al finalizar el médulo el estudiante sera capaz de:
» Preparar moldes y dados para los procesos de transformacion de plasticos
» Preparar moldes para el procesamiento de termoplasticos y termofijos
Preparar dados para el procesamiento de termoplésticos y termofijos

COMPETENCIAS / CONTENIDOS POR DESARROLLAR

No. PROFESIONALES SUBMODULO SITUACIONES

Al inicio de la produccién

Cumpliendo con las condiciones de tiempo y forma establecidos en la planeacion de la
Monta moldes y dados 1,2 o,
produccion

Considerando imprevistos en la produccién, tomando decisiones asertivas para su solucion



MODULO V

PREPARA MOLDES Y DADOS PARA LOS PROCESOS DE TRANSFORMACION DE PLASTICOS

COMPETENCIAS RELACIONADAS CON EL MARCO CURRICULAR COMUN

DISCIPLINARES BASICAS SUGERIDAS

Competencias que se requieren para desarrollar las profesionales. Se desarrollan desde el componente de formacion basica.

CES8 Explica el funcionamiento de maquinas de uso comun a partir de nociones M8 Interpreta tablas, graficas, mapas, diagramas y textos con simbolos matematicos y
cientificas cientificos.
GENERICAS SUGERIDAS

Estos atributos estan incluidos en las competencias profesionales; por lo tanto no se deben desarrollar por separado.

8.3 Asume una actitud constructiva, congruente con los conocimientos y habilidades

9.1 Privilegia el didlogo como mecanismo para la solucion de conflictos. o . .
con los que cuenta dentro de distintos equipos de trabajo.

COMPETENCIAS DE PRODUCTIVIDAD Y EMPLEABILIDAD DE LA SECRETARIA DEL TRABAJO Y PREVISION SOCIAL

Estos atributos estan incluidos en las competencias profesionales; por lo tanto no se deben desarrollar por separado.

AD1 Enfrentar situaciones distintas a la que se esta acostumbrado/a en la rutina de RI5 Mantener informados a sus colaboradores de los objetivos, responsabilidades y
trabajo de forma abierta. avances de las tareas asignadas

AP2 Verificar el cumplimiento de los parametros de calidad exigidos.



MODULO V

PREPARA MOLDES Y DADOS PARA LOS PROCESOS DE TRANSFORMACION DE PLASTICOS

ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

La evaluacion se realiza con el propdésito de evidenciar, en la formacion del estudiante, el desarrollo de las competencias profesionales y
genéricas de manera integral mediante un proceso continuo y dinamico, creando las condiciones en las que se aplican y articulan ambas
competencias en distintos espacios de aprendizaje y desempefio profesional. En el contexto de la evaluacién por competencias es
necesario recuperar las evidencias de desempefio con diversos instrumentos de evaluacion, como la guia de observacion, bitacoras y
registros anecdoticos, entre otros. Las evidencias por producto, con carpetas de trabajos, reportes, bitacoras y listas de cotejo, entre otras.
Y las evidencias de conocimientos, con cuestionarios, resimenes, mapas mentales y cuadros sinépticos, entre otras. Para lo cual se
aplicara una serie de précticas integradoras que arroje las evidencias y la presentacion del portafolio.

No. COMPETENCIAS PROFESIONALES ~ SUBMODULO SITUACIONES

Al término de la produccién para limpieza, revision
y almacenamiento

En casos de reparacion de molde o dado para la
aplicacion de medidas correctivas

1 Desmonta moldes y dados de maquina 1,2 ) . )
Cumpliendo con las condiciones de tiempo y forma
establecidos en la planeacion de la produccion
Considerando imprevistos en la produccion,
tomando decisiones asertivas para su solucion
. Cumpliendo con las condiciones de tiempo y forma
2 Limpia moldes y dados 1,2

establecidos en la planeacion de la produccion

Para asegurar su estado fisico y funcional para
almacenarlo
Para identificar los elementos dafiados y solicitar
Su reparacion
Cumpliendo con las condiciones de tiempo y forma
3 Verifica condiciones de moldes y dados 1,2 establecidos en la planeacion de la produccion
Asegurando el cumplimiento de las condiciones
adecuadas de molde para su utilizacion
Manteniendo comunicacion asertiva sobre los
avances del mantenimiento, con sus
colaboradores e inmediatos superiores
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PRODUCTO DESEMPENO

El desmontaje de
moldes y dados

Los moldes y dados
limpiados

Los moldes y dados
verificados



MODULO V

PREPARA MOLDES Y DADOS PARA LOS PROCESOS DE TRANSFORMACION DE PLASTICOS

ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

La evaluacion se realiza con el propdésito de evidenciar, en la formacion del estudiante, el desarrollo de las competencias profesionales y
genéricas de manera integral mediante un proceso continuo y dinamico, creando las condiciones en las que se aplican y articulan ambas
competencias en distintos espacios de aprendizaje y desempefio profesional. En el contexto de la evaluacién por competencias es
necesario recuperar las evidencias de desempefio con diversos instrumentos de evaluacion, como la guia de observacion, bitacoras y
registros anecdoticos, entre otros. Las evidencias por producto, con carpetas de trabajos, reportes, bitacoras y listas de cotejo, entre otras.
Y las evidencias de conocimientos, con cuestionarios, resimenes, mapas mentales y cuadros sinépticos, entre otras. Para lo cual se

aplicara una serie de précticas integradoras que arroje las evidencias y la presentacion del portafolio.

No. COMPETENCIAS PROFESIONALES ~ SUBMODULO SITUACIONES PRODUCTO DESEMPENO

Para ser utilizados en produccion

Cumpliendo con las condiciones de tiempo y forma

establecidos en la planeacion de la produccion

Asegurando el cumplimiento de las condiciones

adecuadas de molde para su utilizacion Los moldes y dados
Manteniendo comunicacion asertiva sobre los acondicionados
avances del mantenimiento, con sus

4 Acondiciona moldes y dados 1,2

colaboradores e inmediatos superiores
Etiquetando los moldes y dados para su correcta
identificacion

Al inicio de la produccién

Cumpliendo con las condiciones de tiempo y forma
5 Monta moldes y dados 1,2 establecidos en la planeacion de la produccion

Considerando imprevistos en la produccion,

El montaje de moldes
y dados

tomando decisiones asertivas para su solucion
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MODULO V

PREPARA MOLDES Y DADOS PARA LOS PROCESOS DE TRANSFORMACION DE PLASTICOS

FUENTES DE INFORMACION

No. COMPETENCIAS PROFESIONALES SUBMODULO REFERENCIAS
Juan Carlos Oberndorfer. (2010). Cambio rapido de moldes: una estrategia de planeacién. Plastico.

1 Desmonta moldes y dados de maquina 12 Recuperado el 16 de agosto del 2011 de
http://www.plastico.com/tp/secciones/TP/ES/MAIN/IN/ARTICULOS/doc_77342 prnINO4.html?idDocument
0=77342

5 Limpla moldes y dados 12 Rico, Omary Orihuela, A . (2007). Manual de reparacllon y pulido de moldes de inyeccion de plgstlco.
Recuperado el 16 de agosto del 2011 de http://es.scribd.com/doc/14975791/manual-de-reparacion-de-
moldes-y-troqueles-rectificado-mecanico-ii

3 Verifica condiciones de moldes y dados 1,2 Herbert, Rees. (2002). Mold Engineering. ( 2da Ed.). Cincinnati Ohio, USA: Hanser Gardner Publications,
Inc. pp 3-44
L.Sors, L. Bardécz, I. Radnéti. (2002). Plasticos Moldes e Matrizes. Curitiba, Brasil: Hemus. pp 17-25

4 Acondiciona moldes y dados 12 Provenza F.(2005). Moldes para Plasticos. Ed. F. Provenza. Sao Paolo.

Harper C.(2004). Manual para Plasticos. V Il, McGraw-Hill. México.

Juan Carlos Oberndorfer. (2010). Cambio Rapido de moldes: una estrategia de planeacién. Plastico.

Recuperado el 16 de agosto del 2011 de

http://www.plastico.com/tp/secciones/TP/ES/MAIN/IN/ARTICULOS/doc_77342 prnIN04.html?idDocument
5 Monta moldes y dados 1,2 0=77342

Ing. Omar Rico Sierra, Lic. Arturo Orihuela Viveros. (2007). Manual de reparacién y pulido de moldes de

inyeccion de plastico. Recuperado el 16 de agosto del 2011 de

http://es.scribd.com/doc/14975791/manual-de-reparacion-de-moldes-y-trogueles-rectificado-mecanico-ii
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TECNICO EN TRANSFORMACION DE PLASTICOS

RECURSOS DIDACTICOS DE LA CARRERA

NOMBRE Y DESCRIPCION TECNICA MODULOS
EQUIPOS

Maquina universal para determinar propiedades mecanicas estaticas RIITY

Balanza digital I, v

Balanza analitica I, 1,0V

Balanza humedad (higrémetro) I, 1,10
Equipo para medir indice de fluidez. I, 10,1
Molino para plasticos L
Mezclador para plasticos y aditivos I, 10,1
Secador de caja 1,10, 1

Maquina de inyeccion con herramental LHyV
Chiller LyV
Molde LyV
Grua de portico y v
Compresor ILILIV,V
Mesa elevadora ILILIV,V
Extrusor mono-husillo con linea para granulado, pelicula tubular, tuberia/manguera y pelicula plana. lyll
Maquina de compresion de polimeros \
Moldes para compresion v
Molde para vaciado de resinas v
Molde para vaciado de resinas \Y
Linea de pultrusion v
Maquina de moldeo por inyeccién reactiva \Y;

Parrilla con agitacion magnética |
Termémetro IR LIV, vV
Bafio termostatico de agua I, IV
Aparato para determinar punto de fusién |
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TECNICO EN TRANSFORMACION DE PLASTICOS

RECURSOS DIDACTICOS DE LA CARRERA

NOMBRE Y DESCRIPCION TECNICA MODULOS
EQUIPOS

Mufla I, IV
Multimetro LIy IV
Crondmetro digital I, Ny vV
Vernier 10 LV, V
Vernier digital IV, v
Vernier de uso pesado I, 1 1V, vV
Juego de 4 micrémetros I, 11, 1V, vV

Sistema de control de temperatura para molde 1]

Casco para la seguridad industrial I, 1, v
Guantes de carnaza (Y
Guantes de asbesto I, 1L 1V, vV
Molde para maquina de inyeccion I, v
Molde para méaquina de inyeccién I, v
Equipo de micro soldadura para reparacion de molde. Y,
Lavadora de moldes I, 1, v
Maquina de prototipos rapidos tipo Estereografia (SLA) ILIHLIV,V

Marmol de precision conforme a norma DIN 876 grado O planitud 4 (1+L/1000) micras de milimetro (um)
500*500*100 mm
Cafién electrénico de proyeccién I, 10,1

\Y
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TECNICO EN TRANSFORMACION DE PLASTICOS

RECURSOS DIDACTICOS DE LA CARRERA

NOMBRE Y DESCRIPCION TECNICA MODULOS
HERRAMIENTA
Taladro de columna ", vVyVv
Esmeril industrial de banco I, 1, 1v, v
Juego de llaves combinadas I, 1, v, v
Juego de llaves Allen I, 1, v, v
Estuche de dados y matraca I, 1, 1v, v
Caja para herramientas I, 1, v, v
Pistola para aire comprimido IV, Vv
Tacometro Iy 1l
Juegos de desarmadores I, 11, 1V, v
Martillo de bronce I, 1, v, v
Mazo de goma I, 1, 1v, v
Juego de llaves estriadas I, 1,1V, v
Pinzas para extraccion de molde I, 1V
Grapas mecanicas para sujeciéon de moldes I, 1, v
Mangueras
Resistencia a altas temperaturas (superior a 120 °C), 3/8 in*3000 mm longitud, con nipples de 3/8 in de conexién al molde y al controlador de I, 1, v
temperatura.
Mangueras
Resistencia a altas temperaturas (superior a 120 °C), 3/8 in*300 mm longitud, con nipples de 3/8 in de conexion al molde y al controlador de I, 1, v
temperatura.
Dispositivo para cambio de molde I, v
Boquillas para cilindro de gas I, Ny v
Cepillo de alambre metélico 1, v

Cepillo de alambre 1]
Cepillo de alambre 1]
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TECNICO EN TRANSFORMACION DE PLASTICOS

RECURSOS DIDACTICOS DE LA CARRERA

NOMBRE Y DESCRIPCION TECNICA MODULOS

MOBILIARIO
Campanas de extraccion I,
Mesas de trabajo para laboratorio I,
Bancos para laboratorio I,
Escalera industrial 1]

Banco de trabajo ILILIV,V

Pizarrén blanco 1LILIV,V

Banco para sentarse IRIIB\YAY]

Estanteria de angulo ranurado ILILIV,V

Armario LILILIV,V

Mesa para balanza analitica [T
MATERIALES

Vasos de precipitados de vidrio pirex 100 ml |
Vasos de precipitados de vidrio pirex 200 ml |
Vasos de precipitados de vidrio pirex 400 ml |
Matraz Erlenmeyer

Vidrio pyrex 200 ml

Probetas 10 ml |
Probetas 100 ml Il
Tubos de ensaye |
Pipeta volumétrica de 1/10 ml |
Pipeta volumétrica de 5/10 ml |
Pipeta volumétrica de 1 ml |
Propipeta universal de 100 ml |
Mechero de Bunsen I,
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TECNICO EN TRANSFORMACION DE PLASTICOS

RECURSOS DIDACTICOS DE LA CARRERA

NOMBRE Y DESCRIPCION TECNICA MODULOS
MATERIALES

Soporte universal |

Pinza de tres dedos |

Nuez I,
Agitador de vidrio

Agitador magnético 3 cm.

Tela de alambre con centro de asbesto de 100mm x 100mm.

Manguera de latex con ducto estandar de amplia flexibilidad

Gradilla para tubos de ensayo

|
|
|
|
|
Pinza para tubos de ensaye |
Termoémetro 0-200 °C |
Anillo metélicos |
Vidrio de reloj 10 cm diametro |
Vidrio de reloj 6 cm de diametro |
Espatula |
Cucharilla espétula |
Gotero |
Cucharillas de combustién I, 1
Etanol I
Metanol |
Xileno |
Solucién de hexametilenodiamina en agua (5% peso) |
Solucién de hidréxido de sodio (20% peso) |
Solucién de cloruro de sebacoilo/hexano (9% en peso) |
Alcohol polivinilico, solucién al 4% |
Borato de sodio (borax), solucién al 4% |
Pegamento blanco 1L v
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TECNICO EN TRANSFORMACION DE PLASTICOS

RECURSOS DIDACTICOS DE LA CARRERA

NOMBRE Y DESCRIPCION TECNICA MODULOS

MATERIALES
Papel pH |
Papel tornasol |
Acetona (grado industrial) |

Resina poliéster 70*60 [\
Monoémero dimetilmetacrilato 1, IV
Octoato de cobalto (acelerante) I, IV
Dimetil-anilina (Promotor activador) [\
Catalizador: Per6xido de Metil-Etil-Cetona (Iniciador) I, IV
Resina poliéster cristal preparada I, IV
Gel coat transparente tooling [\
Gel coat negro tooling I, IV
Dimetilanilina [\
Crema limpia manos I, 1V
Cera desmoldante para resina poliéster I, IV
Alcohol polivinilico I, v
Componente A para poliuretano espuma rigida I, 1V
Componente B para poliuretano espuma rigida I, IV
Componente A para poliuretano espuma flexible I, v
Componente B para poliuretano espuma flexible I, IV
Pigmento en pasta rojo I, 1V
Pigmento en pasta amarillo I, v
Pigmento en pasta azul I, IV
Pigmento en pasta negro I, IV
Pigmento liquido rojo I, vV
Pigmento liquido amarillo I, IV
Pigmento liquido azul I, IV
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TECNICO EN TRANSFORMACION DE PLASTICOS

RECURSOS DIDACTICOS DE LA CARRERA

NOMBRE Y DESCRIPCION TECNICA MODULOS
MATERIALES
Pigmento liquido verde [\
Talco industrial 1, 10, 1L IV
Calcita (Y
Alabastro (Y
Carbonato de calcio L L IV
Didxido de titanio (NN
Cab-o-sil (Y
Filamento de fibra de vidrio 1, IV
Malaquita [\
Silicén [\
Colorantes grado alimenticio |
Desmoldante en spray base silicon I,V
Espatula 11, 1
Resina Epoxica, componente Ay B I, IV
Resina fendlica, componente Ay B I, v
Agente de desincrustacion ILILIV,V
Trapo industrial de primera LILHLIV,V
Grasa Industrial ILILIV,V
Solvente anticorrosivo en aerosol IRIIB\YAY

Polietileno de baja densidad
Polietileno de alta densidad
Polipropileno

Isotactico

Policarbonato

Poliestireno

Master bach
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TECNICO EN TRANSFORMACION DE PLASTICOS

RECURSOS DIDACTICOS DE LA CARRERA

NOMBRE Y DESCRIPCION TECNICA MODULOS
MATERIALES

Negro de humo 11, 1
Pigmentos para poliolefinas 1,1

Resinas epoxicas I, IV
Precursores de resina epoxi (epiclorhidrina y bisfenol) [\
Resinas fendlicas (fenol y formaldehido) I, IV
Fibra de vidrio [\
Resina poliéster polvo [\
Lijas \%

Pasta abrasiva de diamante para pulir

Tubo de 20 g. con tamafio de gramo 15 pm v
Pasta abrasiva de diamante para pulir Vv
Tubo de 20 g. con tamafio de gramo 30 pm

Piedra abrasiva Vv
Dimensiones 10*10*100 mm. tamafio de grano No. 400, No. 600, No. 800, No. 1000 (paquete con 5 piezas por tamafio de grano)

Charolas para limpieza de refacciones de moldes Vv
Rectangulares 40*25*15 cm. lamina galvanizada

Contenedores "
Plastico de polietileno de alta densidad, rectangulares, capacidad aprox. 501

Juego de limas bastardas de acero para herramientas, de uso general, con mango de sujecion, longitud 8-10 pulgadas Y
Juego de limas musas de acero para herramientas, de uso general, con mango de sujecion, longitud 8-10 pulgadas \%
Tinta azul de Prusia \Y
Mascarilla I, 1 11V, V
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PARA LA ELABORACION DE GUIAS DIDACTICAS DE LOS SUBMODULOS

ANALISIS DEL PROGRAMA DE ESTUDIO

Mediante el analisis del programa de estudios de cada modulo, — Consideraciones pedagégicas
usted podra establecer su planeacion y definir las estrategias de
formacién en el taller, laboratorio o aula, que favorezcan el
desarrollo de las competencias profesionales, genéricas y de
productividad y empleabilidad a través de los momentos de « Analice las competencias profesionales en el apartado de contenidos. Observe que algunas de
apertura, desarrollo y cierre, de acuerdo con las condiciones ellas son transversales a dos o mas submédulos. Esto significa que el contenido debera

regionales, situacion del plantel y caracteristicas de los desarrollarse tomando en cuenta las caracteristicas propias de cada submédulo.
estudiantes.

* Analice el resultado de aprendizaje del médulo, para que identifique lo que se espera que el
estudiante logre al finalizar el médulo.

* Observe que las competencias genéricas y las competencias de productividad y empleabilidad
sugeridas del médulo estan incluidas en la redaccion de las competencias profesionales. Esto
significa que no deben desarrollarse por separado. Para su seleccion se consideraron los
atributos de las competencias genéricas y las competencias de productividad y empleabilidad
que tienen mayor probabilidad de desarrollarse para contribuir a las competencias profesionales,
por lo cual no son limitativas, usted puede seleccionar otros atributos que considere pertinentes.

+ Las competencias disciplinares bésicas sugeridas son requisitos para desarrollar las
competencias profesionales, por lo cual no se desarrollan explicitamente. Deben ser
consideradas en la fase de apertura a través de un diagndstico, a fin de comprobar si el alumno
las desarroll6 en el componente de formacion bésica.

* Analice en el apartado de estrategia de evaluacion del aprendizaje los productos o desempefios
sugeridos a fin de determinar en la guia didactica que usted elabore, las evidencias de la
formacion de las competencias profesionales.

* Analice la guia didactica sugerida, en la que se presentan las actividades de apertura, desarrollo
y cierre relacionadas con el tipo de evaluacion (autoevaluaciéon, coevaluacion o
heteroevaluacién), la evidencia (conocimiento, desempefio o producto), el instrumento que
recopila la evidencia y su ponderacion. A fin de determinar estos elementos en la guia didactica
que usted elabore.
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PARA LA ELABORACION DE GUIAS DIDACTICAS DE LOS SUBMODULOS

ELABORACION DE LA GUIA DIDACTICA

Mediante el andlisis de la informacion de la carrera y de las competencias por cada modulo, usted podra elaborar una propuesta
de co-disefio curricular con la planeacion de actividades y aspectos didacticos, de acuerdo con los contextos, necesidades e
intereses de los estudiantes, que les permita ejercer sus competencias en su vida académica, laboral y personal, y que sus logros
se reflejen en las producciones individuales y en equipo, en un ambiente de cooperacion.

GUIA DIDACTICA DEL SUBMODULO POR DESARROLLAR

La fase de apertura permite explorar y recuperar los saberes
previos e intereses del estudiante, asi como los aspectos del
contexto relevantes para su formacion. Al explicitar estos hallazgos
en forma continua, es factible reorientar o afinar las estrategias
didacticas centradas en el aprendizaje, los recursos didacticos y el
proceso de evaluacion del aprendizaje, entre otros aspectos
seleccionados.

La fase de desarrollo permite crear escenarios de aprendizaje y
ambientes de colaboracién para la construccion y reconstruccion
del pensamiento a partir de la realidad y el aprovechamiento de
apoyos didacticos, para la apropiacion o reforzamiento de
conocimientos, habilidades y actitudes, asi como para crear
situaciones que permitan valorar las competencias profesionales y
genéricas del estudiante, en contextos escolares y de la

comunidad.

FASE DE APERTURA

Consideraciones pedagégicas

Recuperacién de experiencias, saberes y preconcepciones de los estudiantes, para crear
andamios de aprendizaje y adquirir nuevas experiencias y competencias.

Reconocimiento de competencias por experiencia o formacion, por medio de un diagndstico, con
fines de certificacion académica y posible acreditacion del submédulo.

Integracion grupal para crear escenarios y ambientes de aprendizaje.

Mirada general del estudio, ejercitacion y evaluacion de las competencias profesionales y
genéricas.

FASE DE DESARROLLO

Consideraciones pedagégicas

Creacion de escenarios y ambientes de aprendizaje y cooperacion, mediante la aplicacién de
estrategias, métodos, técnicas y actividades centradas en el aprendizaje, como aprendizaje
basado en problemas (ABP), método de casos, método de proyectos, visitas al sector
productivo, simulaciones o juegos, uso de TIC, investigaciones y mapas o redes mentales, entre
otras, para favorecer la generacion, apropiacion y aplicacion de competencias profesionales y
genéricas en diversos contextos.

Fortalecimiento de ambientes de cooperacién y colaboracién en el aula y fuera de ella, a partir
del desarrollo de trabajo individual, en equipo y grupal.
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PARA LA ELABORACION DE GUIAS DIDACTICAS DE LOS SUBMODULOS

ELABORACION DE LA GUIA DIDACTICA

» Integracion y ejercitacién de competencias y experiencias para aplicarlas, en situaciones reales
o parecidas, al &mbito laboral.

» Aplicaciéon de evaluacién continua para verificar y retroalimentar el desempefio del estudiante,
de forma oportuna y pertinente.

» Recuperacion de evidencias de desempefio, producto y conocimiento, para la integracion del
portafolio de evidencias.

FASE DE CIERRE

La fase de cierre propone la elaboracién de sintesis, conclusiones ~ Consideraciones pedagogicas
y reflexiones argumentativas que, entre otros aspectos, permiten
advertir los avances o resultados del aprendizaje en el estudiante
y, con ello, la situacion en que se encuentra con la posibilidad de
identificar los factores que promovieron u obstaculizaron su  « Verificar el desempefio del propio docente, asi como el empleo de los materiales didacticos,
proceso de formacion. ademas de otros aspectos que considere necesarios.

» Verificar el logro de las competencias profesionales y genéricas planteadas en el submédulo, y
permitir la retroalimentacién o reorientacion, si el estudiante lo requiere o solicita.

» Verificar el portafolio de evidencias del estudiante.
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